	

	 

Essa página tem o intuito de auxiliar a quem deseja construir um distribuidor de negativo, contendo aqui o passo a passo da construção, relação de ferramentas e materiais usados para executar tal tarefa.
Parar de enrolar  e vamos ao que interessa.
Materiais Necessários para a construção de um distribuidor 4 em 1 com entrada e saída para cabos de até 4 AWG.
· Tarugo quadrado (Barra) de latão de 1" por 10 cm
· Furadeira de Bancada
· Brocas para aço na medidas de 11,0 mm, 4,5 mm e 5,0 mm
· Conjunto de tarrachas
· Lixas d´agua de várias granulações.
· Polidor Brasso
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Furadeira de bancada
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Brocas
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Kit de Tarrachas
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Lixas d´aqua
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Polidor Braço
Primeiro passo é comprar a barra de latão, pode ser de cobre ou outro metal, quem quiser pode comprar de prata tbem ;-) Eu escolhi o latão pq além de ser mais barato é mais fácil de encontrar a barra de uma polegada. Eu paguei 19 reais nessas medidas, 1" por 10 cm. O cobre por exemplo, se achar, vai estar numa faixa de preço de 50 reais. Pelo menos aqui na minha cidade, Goiânia.
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Aki está a barra de latão (Tarugo, nome comercial)
Com a barra na mão é hora de fazer as marcações e preparar a furadeira. Para o latão e usando a broca de 11mm, a rpm da máquina tem que estar por volta de 2.900 rotações. Nesse projeto eu fiz cinco furos de 11m, quatro de um lado (entradas) e um do outro lado da barra (saída). E fiz 5 furos de 4,5mm por cima da barra. Cinco furos alinhados com os cincos furos de 11mm para poder futuramente colocar parafusos nesses furos com o objetivo de prender os cabos nos furos de 11mm. E dois furos de 5mm nas extremidades da barra para poder fixá-la em algum local desejado.
Cuidado na hora de fazer os furos, se você possuir óleo de corte, use. Senão tome cuidado com a rpm da máquina e nunca deixe a furadeira parar e colocar a broca na barra.
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Fórmula para calcular a rpm da furadeira. Peguei no site da Irwin.
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Fazendo os furos nas extremidades de 5mm
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Fazendo os furos de 4,5mm alinhados com os de 11mm.
Feitos os furos deve ficar com alguma coisa parecida com isso.
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Fazendo os furos de 4,5mm alinhados com os de 11mm.
Agora está na hora de criar as roscas internas nos furos de 4,5mm. Não fiz rosca nos furos da extremidades por achar que não tinha necessidade, mas se quiser, pode fazer. Faça esse procedimento antes de lixar pois assim você só irar lixar uma vez.
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Fazendo as roscas internas nos furos de 4,5mm.
Começando o processo de lixar e polir. A barra veio na medida de 10cm e as extremidades vieram cortadas grosseiramente, pois a loja corta a barra na medida que você precisa mas com nenhum cuidado. Então esmerilhei as extremidades com uma Dremel, usando uma ponta de óxido de carbureto de silício, referência 8193. Mas pode usar qualquer ponta de carbureto, as azuis ou verdes.
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Extremidade cheia de defeitos.

 
[image: image13.jpg]



Depois de usar a Dremel.
Feito isso, pode passar para o processo de lixamento. Quem gosta de Case faz esse processo tranquilamente. São os mesmos procedimentos feitos para lapidar e polir uma dissipador de cobre. Lixe a barra com o produto Brasso, indo das lixas 400 até a 2000. Nas extremidades pode começar com a 240. Faça esse processo com cuidado e uniformidade.
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Processo de lixar.
Por último vem o processo de polimento. Lave a barra depois de lixada com sabão neutro, seque bem. Depois use um pano macio, limpo e seco. Esfregue muito bem o Brasso na barra, antes de secar o produto, com outro pano, retire o excesso. Se quiser, repita essa operação. E depois, pronto! A barra estará brilhante, parecendo ouro!
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Distribuidor pronto, lixado e polido.
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Barra polida.
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Parece ouro ;-)
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Mais uma
Ainda estão faltando os parafusos, não comprei ainda. Mas isso é fácil. Compre parafusos de cabeça Allen e de preferência dourados. Para ficar com um acabamento bacana. Quem sabe depois de fazer um distribuidor de negativo, não surge um distribuidor com porta-fusível? É só colocar a mão na massa.
Quero agradecer algumas pessoas que contribuíram para esse serviço.
Wesley (Pirulito), me deu a dica de onde encontrar a barra de latão.
Meu tio Odilon, quem me emprestou o jogo de tarracahas.
Minha mãe (quem me ajuda sempre) e meu pai, afinal, moro em apartamento e com eles ;-)
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